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Bardak Krom Celik

200

Cetvel-2

TEKNIK ISTERLER DOKUMANI

Adet

| NISAN 2026 tarihli, GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-02

sayih sartnameye gore tedarik edilecektir.

Tuzluk-Biberlik

200

Takim

NISAN 2026 tarihli, GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-04
sayih sartnameye gore tedarik edilecektir.

Yaglik-Sirkelik
Seti

200

Set

1. Setler 1 (bir) adet sirkelik,1 (bir) adet yaglik ve 2
(iki) adet kapak olmak fiizere 4 (dort) parcadan
olusacaktir.

2. Setler renksiz cam olacaktir.

3. Sirkelik ve yagliklarda afiz Olglilerine uygun
Olgiilerde kapak bulunacaktir. Kapaklar mantar veya
mantar goriinimlii plastik olabilecektir.

4. Sirkelik ve yagliklarda, yiizeyde gozle goriilebilen
gériintii  dalgalanmas1 ve  hava  kabarciklan
bulunmayacaktir.

5. Setler; sekil ve bi¢im yoniinden gorsellere uygun
veya muadili olacaktir.

Stirahi Krom Celik
Kapaklh

200

Adet

NISAN 2026 tarihli, GUVKKTEK.S.TED.LOJ.:26-03
sayih sartnameye gore Tip-1 tedarik edilecektir.

Pecetelik
Paslanmaz Celik

200

Adet

1. Paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir.
2. Asagdaki belirtilen gorsellere uygun zelliklerde
olacaktir.




Cetvel-2

1. Nisan 2023 tarihli, GUVKK.TED.$.LOJ:23-04
sayil1 sartnamenin Tip-1 Yemek Catal1 olacaktir.
Catal Krom Celik 2. So6z konusu sartnamenin 3.1.3. bendine atfen

1200 | Adet | catallarin yiiziine pres baski veya lazer ile Giiv.K.K.
yazisi yazilacaktir.

3. S6z konusu sartnamenin 3.1.4. maddesinde
belirtildigi lizere ¢atallar desensiz olacaktir.

Yemek

1. Nisan 2023 tarihli, GUVKX.TED.S.LOJ:23-03

sayilt sartnamenin Tip-2 Yemek Kagig1 olacaktir.

Kasik Krom Celik 2. Soz konusu sartnamenin 3.1.3. bendine atfen
3 1200 | Adet | catallarin yiiziine pres baski veya lazer ile Giiv.K.K.

Yemek

yazisi yazilacaktir.

3. S6z konusu sarthamenin 3.1.4. maddesinde

belirtildigi iizere ¢atallar desensiz olacaktir.

1. Nisan 2023 tarihli, GUVKK.TED.S.LOJ:23-05
sayilh sartnamenin Tip-1 Cegit-1 Yemek Bigag
olacaktir.

Bigak Krom Celik 1200 | Adet 2. So6z konusu sartnamenin 3.1.3. bendine atfen
Yemek catallarin yiiziine pres bask: veya lazer ile Giiv.K.K.
yazist yazilacaktir.

3. So6z konusu sartnamenin 3.1.4. maddesinde
belirtildigi iizere gatallar desensiz olacaktir.

Aciklamalar:

Muayene asamasinda 6lgiillemeyen degerler satin alian malzeme ile ilgili yayimlanmig olan
teknik el kitaplari, semalar, tarife, katalog vb. dokiimanlara gére yapilacaktir. Teknik el kitaplari,
semalar, tarife, katalog vb. dokiimanlarda da yer almayan hususlar igin ise yiiklenici tarafindan
taahhiitname verilecektir.

Fatma BOZKURT Ozgiir ADAK
P.Muk.Cvs. Ikm.Asb.Bgvs. Ikmal Albay
Tedarik Uzmam Tedarik Astsubay1 Tedarik Sube Mudiirii

(OLUR)

Giivenlik Kuvvetleri Komutan:
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GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
Tedarik Sube Miidiirliigii

“/'“" N
KROM CELIK SU BARDAGI
TEKNIK SARTNAMESI
SARTNAME NU.: TARIH:
o~ GUVKKTEK.S.TED. L.0J.:26-02 NISAN 2026

1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yuriirliige girer.

2. Bu onayh teknik sartnamenin ylriirlitkten
kaldirilma tarihi: Aralik 2031

3. Bu onayh teknik sartname iizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Bu onayh teknik sartname kapak dahil toplam
3 (t¢) sayfadan ibarettir.

[\XXVa\ N\



GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-02
NISAN 2026

1. KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanhgimin ihtiyaci i¢in satin alinacak Krom Celik
Su Bardag; teknik &zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlan konu alur.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Kisaltmalar
2.1.1. Bardak: Krom Celik Su Bardag:

3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel istekler
3.1.1. Bardaklarda, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulanmayacaktrr.

3.1.1.1. . Pas

3.1.12. Leke
3.1.13. Bombelesme
3.1.14. Catlak
3.1.1.5. Delik
3.1.1.6. Ezk
3.1.1.7. Centik
3.1.1.8. Capak
3.1.19. Piriz

3.1.2. Bardaklarn tabanmna pres baski ile yazilacak hususlar, alim dokiimanmda belirtildigi gibi olacaktir.
3.13. Kalite giivence ve tiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlikkteki olan Giiv.K.X.hg Mal Alimlan

. Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarma gére yapilacaktr.

32. Teknik Istekler

3.2.1. Yiiksekligi digtan diga, 905 (doksan arti eksi beg) mm olacaktir.

3.2.2. Taban dig ¢ap1, 5545 (elli bes arts eksi beg) mm olacaktir.

3.2.3. Agiz dis capy, 80+5 (seksen art eksi beg) mm olacaktir.

3.2.4. Taban merkezinin et kalnhg,, 1,0+0,3 (bir virgiil sifir arts eksi sifir virgiil {i¢) mm olacaktir.
3.2.5. Bardak agiz kenarlari, diga kavisli olacaktr.

3.2.6. Bardak, AISI 300 en az 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir. Bu husus, yilklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

33.1.  Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, alm dokiimanmda belirtildigi gibi olacaktr.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemi, yiiriirlitkte olan Giiv.K X.lig1 Mal Almlari Denetim,

Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarma gore yapilacaktr.
42. Bir defada teslim edilen aymu tip siirahiler, bir parti sayilacaktir.

43. 25 (yirmi besg) adetten az olmamak iizere, partinin % 1 (yiizde bir)’i gbz ve &lgli muayenesine tabi
tutulacaktir

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1 Denetim ve muayeneler, yiiriirlikkte olan Giiv K K.Iig1 Mal Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Y 6nergesi esaslarma gére yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karglanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cibaz ve Olgli Aletlerinin
kalibrasyonlarmin yapildigma dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulugun verdigi muayene
esnasimda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasmda Muayene Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.13. Teknik sartnamede istenen belgeler, tiretici firmanm kalite kontrol test raporlari/test sonuglar veya iirin
kalite sertifikas1 veya akredite edilmig laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarmdan ahnmls‘__
teknik sartnamede yer alan test/analiz metotlarma gére hazirlanmis onayh test/analiz raporlarindan birisi olacaktlt‘w
Bu belge, yilklenici tarafindan muayene esnasmda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir, ;




GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-02
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6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanligr’'min KASIM 2018 tarih ve TEK.H.:08-142 sayili “Krom
Celik Su Bardagy’” Teknik Sartnamesi.

7. EKLER
7.1. Yoktur. g 2 )
Fatmi BOZKURT Halil Ibrahim CAKIR Ozgiir ADAK
P.Muk.Cvs. Ikm.Asb.Bgvs. Tkmal Albay
Tedarik Uzmam Tedarik Astsubayi Tedarik Sube Miuidiirii

(OLUR)
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GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
Tedarik Sube Miidiirliigii

KROM CELIK SURAHI
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NU.:
GUVKKTEK.S.TED. L.OJ.:26-03

WAY

TARIH:
NISAN 2026

1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yiirirliige girer.

2. Bu onayl teknik sartnamenin yiirlirliikten
kaldirilma tarihi: Aralik 2031

3. Bu onayli teknik sartname tizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Bu onayh teknik sartname kapak dahil toplam
3 (ii¢) sayfadan ibarettir.




GUVKKTEK.S.TED. L.0OJ.:26-03
NISAN 2026

1. KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanliginin ihtiyac: igin satin almacak Krom Celik
Stirahi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Siirahi: Krom Celik Stirahi
22.  Smuflandirma

22.1. Tipler

22.1.1. Tip-1: Kapakh Siirahi
22.12. Tip2: Kapaksiz Siirahi

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. GenelIstekler

3.1.1. Satmn almacak siirahi tipi ahin dokiimammda belirtildigi gibi olacaktir.
3.1.2. Siirahilerde, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktrr.

3121. Pas

3.122. Leke
3.123. Catlak
3.124. Delik
3125, Capak
3.12.6. Bombelesme
3127. Ezk
3.128. Piiriiz

3.1.3. Siirahilerin tabanma pres basku ile yazilacak hususlar alim dokiimamnda belirtildigi gibi olacaktir.
3.14.  Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiirtirlitkkteki olan Giiv.K.X.hg Mal Alimlan
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarma gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Siirahiler, agiz kismu harig silindirik gévdeye sahip olacaktir.

3.2.2. Siirahilerin en az dig kismu parlatihous (polisajlt) olacaktir. Bu husus, taahhiit edilecektir.

323. Siirahiler (kapak, sap ve su seti (baraj) plakas: dahil) AISI 300 serisi en az 304 kalitepaslanmaz gelikten imal
edilmis olacaktir. Bu husus, belgelendirilecektir.

3.24. Siirahilerde, sap olacaktir.

3.2.5. Sap, siirahi g6vdesine, sapm alt ucunda en az 4 (dort), sapm iist ucunda en az 4 (dort) punta kaynagi ile
tutturulmus olacaktir.

3.2.6. Agiz capy, igten ice122-125 (yiiz yirmi iki tire yiiz yirmi beg) mm arasmda olacaktir.

32.7. Agizkivrimm eni, 50,5 (beg artx eksi stfir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.8. Siirahi tabani merkezinde et kalmhg, 0,7-0.9 (stfir virgiil yedi tire sifir virgiil dokuz) mm arasinda olacaktir.
3.2.9. Yiksekligi (kapak hari¢, agiz kivrim dahil), igten ice 160-165 (yiiz altmus tire yiiz altmus bes) mm arasmda
olacaktir.

3.2.10. Stirahi iginde su seti (baraj) plakas: bulunacaktir.

3.2.11. Su seti (baraj) plakast et kahnhgi, 0,7-0,9 (stfir virgiil yedl tire stfir virgiil dokuz) mm arasinda olacakdr.
3.2.12.Su sett (baraj) plakast uzun kenar vzunlugu (plakann gévdeye tutturuldugu iki kepari arasindaki diiz en
uzun mesafe), 110-120 (yiiz on tire yiiz yirmi) mm arasinda olacaktir.

3.2.13. Su seti (baraj) plakasi oyuk kisminimn en derin noktasi ile gdvdenin agiz kismi arasindaki en uzun mesafe 20-
35 (yimmi tire otuz beg) mm arasmda olacaktir.

3.2.14. Siirahi sap1 et kalmhg, 2,5+0,5 (iki virgiil bes art: eksi sifir virgiil beg) mm olacaktir.

3.2.15. Tip-1 siirahide kapak gévdeye oturacaktir.

3.2.16.Tip-1 siirahide kapak et kalnligi, kapagin merkezinde 0,7-0,9 (sifir virgiil yedi tire sifir virgiil dokuz) mm
arasinda olacaktir.

32.17.Tip-1 siirahide kapak agma kapama tertibati et kalinligy, 2,5+0,5 (iki virgiil bes arti eksi sifir virgiil bes) mm
olacaktir.

3.2.18.Tip-1 siirahide sap iistiinde, kapak agma kapama tertibatiun baglanmas igin bir mentege bulunacaktir.
32.19.Tip-1 siirahide sap iistiindeki menteseye kapak agma kapama tertibati ¢elik bir pergin ile tutturulm
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perginin ucu ezilmis olacaktir.
3.2.20. Tip-1 siirahide mentese, kapaga en az 5 (besg) punto kaynagy ile tutturulmus olacaktir.

3.2.21.Tip-1 siirahide punta kaynaklarmn; en az 3 (iic) tanesi stirahi kapagmm bombeli kisminda, en az 2 (iki)
tanesi sapta bulunacaktir.

33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
33.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ahm dokiimamnda belirtildigi gibi olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemi, yitriwlitkte olan Giiv. K X.1igx Mal Alimlar Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarma gore yapilacaktr.,

42. Bir defada teslim edilen aym tip siirahiler, bir parti sayilacaktir.

43. 25 (yirmi bes) adetten az olmamak iizere, partinin % 1 (yiizde bir)’i gbz ve 6l¢li muayenesine tabi
tutulacaktir ‘

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1.  Denetim ve muayeneler, yiiriirlitkte olan GiivKK.hg Mal Almlan Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Y®onergesi esaslarma gére yapilacaktr.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cihaz ve Olgii Aletlerinin
kalibrasyonlarmin yapildigma dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi muayene
esnasmda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.13.  Teknik sartnamede istenen belgeler, tiretici firmanm kalite kontrol test raporlari/test sonugclan veya iiriin
kalite sertifikasi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulug laboratuvarlarmdan alinrmsg

teknik sartnamede yer alan test/analiz metotlarna gére hazirlanmig onayh test/analiz raporlarmdan birisi olacaktir.

Bu belge, yilklenici tarafindan muayene esnasmda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.
5.14.  Teknik sartnamede istenen taahhiitler yiiklenici tarafindan yazih olarak muayene esnasmda Muayene ve
Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKIAR

6.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanhg’mn KASIM 2018 tarih ve TEK.H..08-141 A sayili
“Krom Celik Siirahi” Teknik Sartnamesi.

7. EKLER
7.1 Yoktur.
Fatma BOZKURT Halil Ttfahint CAKIR Ozgtir ADAK
P.Muk.Cvs. Ikm.Asb.Bgvs. . Ikmal Albay
Tedarik Uzmani ‘Tedarik Astsubay1 Tedarik Sube Miidiirii

(OLUR)

{3 4/2026”"
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GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
Tedarik Sube Miidiirliigii

PASLANMAZ CELIK TUZLUK TAKIMI
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NU.: TARIH:
GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-04 NISAN 2026

1. Bu onayh teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yiiriirliige girer.

2. Bu onayh teknik sartnamenin yiiriirlikten
kaldirilma tarihi: Aralik 2031

3. Bu onayl teknik sartname tizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Bu onayh teknik sartname kapak dahil toplam
6 (altr) sayfadan ibarettir.

o\ V)



GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-04
NISAN 2026

1. KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanligimin ihtiyaci i¢in satin alinacak
Paslanmaz Celik Tuzluk Takimi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili
diger hususlar konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Kisaltmalar
2.1.1. Tuzluk Takimi: Paslanmaz Celik Tuzluk Takimi

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel Istekler

3.1.1. Tuzluk takumlarinda alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
3.1.1.1. Bombelesme

3.1.1.2. Catlak

3.1.1.3. Delik

3.1.1.4. Ezik

3.1.1.5. Centik

3.1.1.6. Capak

3.1.1.7. Pas

3.1.2. Tuzluk, biberlik ve kiirdanligin polietilen kisimlarinin altlarina presle yazilacak hususlar
ahm dokiimammda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kalite glivence ve friin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiiriirlitkteki olan
Giiv. K K.11ip1 Mal Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore
yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Alt maddelerde belirtilen 4 (d6rt) parcadan olugacaktir.

3.2.1.1. Tuzluk

3.2.1.2. Biberlik

3.2.1.3. Kiirdanlik

3.2.1.4. Tuzluk Takim Altlig

3.2.2. Tapalar hari¢ parcalar, AISI/SAE 304 kalite paslanmaz g¢elik malzemeden imal edilmig
olacaktir. Bu husus, belgelendirilecektir.

3.2.3. Metal kisimlar: parlak olacaktir.

3.2.4.Metal kisimlar yekpare olacaktir. Bu husus taahhiit edilecektir.

3.2.5. Tuzluk takimi altlig1 hari¢ metal kisimlarin et kalinligi, 0,6+0,1 (sifir virgiil alti art1 eksi
stfir virgiil bir) mm olacaktir.

3.2.6. Tuzluk takim altlig et kalinligi, 0,7+0,1 (sifir virgiil yedi arti eksi sifir virgiil bir) mm
olacaktir.

3.2.7. Tuzluk ve biberlik metal kism1 sekli ve dl¢iisii, Sekil-1 *de belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.8.Kiirdanlik metal kismu sekli ve 6l¢uisti Sekil-2'de belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.9.Tuzluk, biberlik ve kiirdanlik tapalari, polietilen olacaktir. Bu Husus yiiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.10. Tuzluk tapast, beyaz renkte olacaktir.

3.2.11. Biberlik ve kiirdanlik tapalar, siyah renkte olacaktir.

3.2.12. Tapalarin sekli ve 6l¢iisii, Sekil-3’te belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.13. Tuzluk takimi althg: sekli ve dl¢iisti, Sekil-4’te belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.14. Tuzluk, biberlik ve kiirdanhik diiz yiizeye konuldugunda, tuzluk gdvde tapasi,
biberlik gdvde tapasi ve kiirdanlik gdvde tapasi alt ylizeye biitiiniiyle oturacaktir.
3.2.15. Tuzluk, biberlik ve kiirdanlik icine ilgili malzemesi (tuz veya biber vey.




e

GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-04
NISAN 2026

konuldugunda tapa yérinden cikmayacaktir.

33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, alm dokiimanmda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemi, yurtirliikkte olan Giiv.K.K.Iig1 Mal
Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

4.2. Bir defada teslim edilen sepetler bir parti sayilacaktir.

4.3. Denetim ve muayeneye tabi tutulacak numune miktari, parti biiyiikliigline gore
Cizelge-1°de belirtildigi gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yirirliikte olan Giv.K.K.11ig1 Mal Alimlar1 Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cihaz ve olgii
Aletlerinin kalibrasyonlarimin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerlilifi bulunan belge/sertifika, muayeneler
sirasinda Muayene Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, firetici firmanin kalite kontrol test raporlary/test
sonuclar veya fiiriin kalite sertifikasi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu
kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmig teknik sartnamede yer alan test/analiz
metotlarina gére hazirlanmig onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belge,
yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanlifi’nin Kasim 2020 tarih ve TEK.H.:08-
174A sayih “Paslanmaz Celik Tuzluk Takimi’’ Teknik Sartnamesi.

7. EKLER
~ Cizelge-1: Numune Alma Cizelgesi
Parti Biiyiikliigii (Adet) Partiden Ahﬁacak Numune Miktar: (Adet)

2-15 (iki tire on bes) ’ 2 (iki)

16-50 (on alt1 tire elli) 3 (lig)

51-150 (elli bir tire yiiz elli) 5(bes)

151-500 (yiiz elli bir tire bes yiiz) 8 (sekiz)

501-3200 (bes yiiz bir tire ii¢ bin iki yiiz) 13 (on tig)

3201 (g bin iki yiiz bir) ve lizeri 20 (yirmi)

\\\/\ 2IAK




GUVKKTEK.S.TED. LOJ.:26-04
NiISAN 2026

- $ekil-1: Tuzluk ve Biberlik Metal Kismi (Olciler mm’dir.)

Ri2%) 233502 1.5

5000t2

@371.501 1.5
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Sekil-2: Kirdanhk Metal Kisms (Olgiller mm’dir.)

D3I35024S
R12%1 25.802 48

o250y

2.50
o4

237.50%¢5

Sekil-3: Tuzluk, Biberlik ve Kiirdanhk Tapasi (Gigiiler mm’dir.)

e

25.50
|

AR NSRS L

939,00£1.,5
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Sekil-4: Tuztuk Takimu Alth¢ (Olgliler mm’dir.)

69,0415
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GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
BOGAZKOY

CATAL
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NO: GUV.K.K.TEK.S.TED.LOJ.:23-04
TARIH: NiSAN 2023

1. Bu onaylh teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yiiriirliige girer.

2. Bu onayh teknik gsartnamenin yiriirliikten
kaldirilma tarihi Nisan 2028’dir.

3. Bu onayh teknik sartname Uizerinde degisiklik

yapilamaz.
4. Bu onayh teknik sartname kapak déhil toplam 5
(bes) sayfadan ibarettir.
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KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanliginin ihtiyaci igin satin almnacak

Catallarm teknik &zelliklerini, denetim ve muayene metotlarmi ve ilgili diger hususlar konu alir.

2.

2.1.
2.1.1.
2.1.1.1.
2.1.1.2.

3.

3.1.
3.1.1.
3.1.2.
3121
3.12.2.
3.1.2.3.
3.1.2.4.
3.12.5.
3.1.3.

GENEL HUSUSLAR
Simifltandirma

Tipler

Tip-1: Yemek Catal

Tip-2: Meyve ve Tath Catali

iSTEK VE OZELLIKLER
Genel Istekler

Satin alinacak catalm tipi ve miktari, alim / ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

‘Catallarda, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

Pas,
Leke,
Catlak,
Delik,
Capak.

Catal sapinin arka yiiziine pres baski ile yazilacak hususlar, alim / ihale dokiimanmmda

belirtildigi gibi olacaktir.

3.14.

Catallarin desenli olup olmayacag: ve desenin sekli konusunda imalat¢i firmanin serbest

olacag: hususu alim / ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.5.

Kalite glivence ve tiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, ahm / ihale dokiimaninda

belirtildigi gibi olacaktir. '

3.
32.1.
322,
322.1.
3222.

A . M\ 275

Teknik Istekler
Parlatilmisg (polisaj'h) olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taabhiit edilecektir.
Boyu, tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.
Tip-1 i¢in 19545 (yiiz doksan bes art: eksi bes) mm,

Tip-2 igin 155+10 (yiiz elli bes altr art: eksi on) mm.
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3.2.3.  Sap ucu et kalinlify, tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.3.1. Tip-1 i¢in 2+0,1 (iki art1 eksi sifir virgiil bir) mm,

3.2.3.2. Tip-2 igin 1,5+0,1 (bir virgiil bes arti eksi sifir virgiil bir) mm.

3.2.4. Sap genisligi, en genis noktada tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.4.1. Tip-1igin 1743 (on yedi art: eksi ii¢) mm,

3.2.4.2. Tip-2i¢in 13+2 (on ii¢ arts eksi iki) mm.

3.2.5. Sapm dis kism ile birlestigi en dar yerdeki (bogaz) genisligi, tiplerine gére alt maddelerde

belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.5.1. Tip-1 icin 5-8 (bes tire sekiz) mm arasinda,
3.2.5.2. Tip-2 igin 4-6 (dort tire altr) mm arasinda.

3,2.6. Dis kismimda bogaz ile dig dipleri arasinda kalan en genig yerin genisligine goére alt
maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.6.1. Tip~1 icin 263 (yirmi alt: arty eksi {i¢) mm,

3.2.6.2. Tip-2 i¢in 21 *3 (yirmi bir art: eksi ii¢c) mm.

3.2.7. Dis kismimn ug genigligi, digtan disa tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacakti.
3.2.7.1. Tip-1 icin 18+3 (on sekiz arty eksi ii¢) mm,

3.2.7.2. Tip-2 igin 1432 (on dért art: eksi iki) mm.

3.2.8. Catal diiz bir zemine digler yukari bakacak gekilde yerlegtirildiginde sap kismu ile dis
kisminin birlestigi yerde tiimsek olacaktir,

3.2.9. Catallardaki dis sayis1 alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

3.2.9.1. Tip-1 icin 4 (dért),

3.2.9.2. Tip-2 igin 3 (ii¢) veya 4 (dort).

3.2.10. Korozyon direnci, Ocak 2006 tarihli TS EN ISO 8442-2'de belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.11. Catal, AISI 300 serisi en az 304 kalite paslanmaz celikten imal edilmis olacaktir. Bu husus,
belgelendirilecektir.

4. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME

4.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, alim / ihale dokiimamnda belirtildigi gibi
olacaktir.

A—( . — st
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5. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

S.1. Denetim ve muayeneler icin numune alma iglemi, yiiriirlikkteki Giiv.K.K.lig1 Mal Ahmlar
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarna gore yapilacaktir.

5.2, Bir defada teslim edilen aynu tip catallar, bir parti sayilacaktir.

5.3. 25 (yirmi beg) adetten az olmamak lizere, partinin %1 (yiizde bir)’i g6z ve 6l¢ii muayenesine
tabi tutulacaktir. 6 (alti1) adet numune (birtakim i¢in) laboratuvar muayenesine tabi tutulacaktir.

6. DENETIM VE MUAYENE
6.1. Genel Hususlar

6.1.1. Muayene esnasinda liizumlu her tiirlii alet, arag, gereg, test ve Glgme cihazi/aleti, sarf
malzemeleri ve dokiimanin yiiklenici tarafindan temin edilecedi, yardimci personel ve ortamin
yiiklenici tarafindan saglanacag: ve muayene masraflarimin (KKTC laboratuvarlarinda yapilamayan
analiz ve test masraflar: dahil olmak {izere) yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.

6.1.2. Yiiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6lgii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi

muayene esnasmda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasmda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

6.1.3. Muayene esnasinda malzeme, tasarim ve {iretim hatalari sebebiyle meydana gelebilecek kaza
ve hasarlardan yiiklenicinin sorumlu olacaktir.

6.1.4. Teknik sartnamede istenen belgeler, iretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglari veya firiin kalite sertifikasi veya akredite edilmig laboratuvarlardan veya kamu kuram ve
kurulug laboratuvarlarindan alinmig onayh test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Belge yiiklenici
tarafindan muayene esnasimda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6.1.5. Teknik gartnamede istenen taahhiitler, yiikklenici tarafindan yazili olarak muayene esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6.2.  Yaplacak Muayeneler

6.2.1. Gz Muayenesi: Teknik sartnamenin 3'iincti maddesinde yer alan gozle kontrol edilmesi
gereken hususlarin muayenesi, istek ve 6zellikler bolimiinde uygunlugu belgelendirme ve yazili
taahhiit seklinde yiikleniciden talep edilen hususlar i¢in yiiklenici tarafindan teslim edilen belgelerin
istek ve 6zellik ile uyumlulugu ve gegerliliginin kontrolii yapilacakiir.

6.2.2. Olgii Muaiyenesi: Teknik sartnamenin 3'tincii maddesinde yer alan dl¢erek kontrol edilmesi
gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu 6l¢ii aleti kullanilarak kontrol edilecektir.

6.2.3. Laboratuvar Muayenesi: Teknik gartnamenin 3'iincti maddesinde yer alan laboratuvar
test/analizleri ile kontrol edilmesi gereken hususlarm, laboratuvar test/analizleri yapilacaktr.

AT — ¥\
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6.3. Denetim ve Muayene Metotlar

6.3.1. Laboratuvar Muayenesi

6.3.1.1. Korozyon Direnci Tayini: Ocak 2006 tarihli TS EN ISO 8442-2 madde 7.1'e gore
yapilacaktir.

7. EKLER
7.1, Yoktur.
8. YARARLANILAN KAYNAKI.AR:

8.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanlifi’nin Kasim 2018 tarih ve TEK.H.:08-144 A
sayilli ©’Catal>® Teknik Sartnamesi.

_ Lo (;é
Y Mur Arif SARIKAYA Fatma BROZKURT
Ikmal Miih.Atgm. P.Muk.Cvs.
Tedarik Sube Miidiirii Tedarik Subay1 Tedarik Uzmani

Tiimgeneral
Giivenlik Kuvvetleri Komutani

5/5



KKTC
GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
BOGAZKOY

SOFRA BICAGI
TEKNIK SARTNAMESI
SARTNAME NO: GUV.K.K.TEK.S.TED.LOJ.:23-05
TARIH: : NiSAN 2023

1. Bu onayl: teknik gartname, yayim tarihinden
itibaren yiirtirliige girer.

- 2. Bu onayh teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihi Nisan 2028°dir.
3. Bu onayli teknik sartname tizerinde degisiklik
yapilamaz.
4. Bu onayh teknik sartname kapak dahil toplam
7 (yedi) sayfadan ibarettir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanligmin ihtiyac icin satin aliacak “’Sofra
Bicady’’ teknik &zelliklerini, denetim ve muayene metotlarm ve ilgili diger hususlart konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Tammlayr

2.1.1. Bagcak: Sofra Bicagi

2.2, Siniflandirma

2.2.1. Tipler

2.2.1.1. Tip-1: Yemek Bigag:
2.2.1.2. Tip-2: Meyve ve Tath Bigag
22.2. Cesitler

2.2.2.1. Cesit-1: Monoblok Bigak

2.2.2.2. Cesit-2: Monoblok Olmayan Bigak

3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel Istekler
3.1.1.  Satin almacak bigak tipi ve miktari, alim / ihale dokiimanmda belirtildizi gibi olacaktir.

3.1.2. Bigaklarda, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
3.1.2.1. Kurik,

3.1.2.2. Pas,
3.1.2.2. Leke,
3.1.2.3. Ezik,
3.1.2.4. Delik,
3.1.2.5. Catlak,

-3.1.2.5. Capak.

3.1.3.  Bigafin yliziine yazilacak hususlar, alim / ihale dokiimanmda belirtildizi gibi olacakirr.

3.14. Bigaklann desenli olup olmayacap: ve desenin sekli konusunda imalatg1 firmanm serbest
olacag: hususu alim / ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. i ¥
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3.1.5. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, alm / ihale dokiimanmnda
belirtildigi gibi olacakiir.

3.2.
3.2.1.
3.2.1.1.
3.2.1.2.

3.2.13.

Teknik Istekler

Ortak Istekler

Korozyon direnci, TS EN ISO 8442-2 'de belirtildigi gibi olacaktr.
Saglamhik, TS EN ISO 8442-2 madde 7.2.2'de belirtildigi gibi olacaktir.

Bigaklar gesitlerine gore alt maddelerde belirtilen paslanmaz celik malzemeden imal

edilmis olacaktir. Malzeme cinsleri belgelendirilecektir.

3.2.1.3.1.
3.2.1.3.2.
3.2.1.3.2.1.
3.2.1.3.2.2.
3.2.14.
3.2.2.
3.2.2.1.

Cesit-1 Monoblok bigaklar, AISI/SAE 304

Cesit-2 Monoblok olmayan bigaklar;

Bigak yiizii, AISI/SAE 431,

Bigak sap1, AISI/SAE 304.

Cesit-2 bigak yiizii sertligi en az 30 (otuz) HRC olacaktr.
Tip-1 Bicak

Tip-1 bicagin, Sekil-1’de belirtilen 6l¢iim yerlerine gére Slgii ve' toleranslar: alt

maddelerde belirtildigi gibi olacaktur.

3.2.2.2.
3.22.2.1.

32222

3.2.2.23.
32224,
3.22.25.
3.2.2.2.6.
3.2.23.

3.2.23.1.
32232
3.2.2.3.3.
3.2.234.

A

Cesit-1 Olgiileri

Bigak agzinm et kalligs (a): 1-2 (bir tire iki) mm arasinda,

Bigak sapmm uzunlugu (b): 120£15 (yiiz yirmi art1 eksi on bes) mm,
Bigak boyu (c): 21015 (iki yiiz on art1 eksi on beg) mm,

Bigak a1z genislifi (agzim en genis yerinde) (¢): 203 (yirmi art1 eksi iig) mm,
Bigak sapinm et kalinligi (d): 3-4 (li¢ tire dort) mm arasinda,

Bigak sapimin genigligi (e): 20+3 (yirmi art1 eksi ii¢) mm.

Cesit-2 Olciileri

Bigak agzinin et kalinlifi (a): 1-2 (bir tire iki) mm arasinda,

Bigak sapmin uzunlugu (b): 125+15 (yiiz yirmi beg art1 eksi on bes) mm,
Bigak boyu (c): 20010 (iki yiiz art1 eksi on) mm,

Bigak afiz genigligi (agzin en genis yerinde) (¢): 22+3 (yirmi iki art1 eksi

oA .
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3.2.2.3.5. Bigak sapmin et kalinlifi (d): 7,5-9,5 (yedi virgiil bes tire dokuz virgiil bes) mm arasinda,
3.2.2.3.6. Bigak sapimn genigligi (e): 10+1,5 (on artt eksi bir virgiil beg) mm,

3.2.2.4.  Bicagmm agz tirtikli olacaktir.

3.2.3. Tip-2 Bicak

3.23.1.  Tip-2 bicagm, Sekil-1'de belirtilen 6Slgiim yerlerine gore 6lcii ve toleranslan alt
maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.23.2.  Cesit-1 Olgiileri

3.2.3.2.1. Bigak agzmin et kalinhi (a): 1-2 (bir tire iki) mm arasinda,

3.2.3.2.2. Bigak sapmm uzunlugu (b): 10010 (yiiz art1 eksi on) mm,

3.2.3.2.3. Bigak boyu (c): 180+10 (yiiz seksen art1 eksi on) mm,

3.2.3.2.4. Bigak agiz génisligi (agzin en genis yerinde) (¢): 19+3 (on dokuz art eksi {i¢) mm,
3.2.3.2.5. Bigak sapmin et kalinlig) (d): 2-3 (iki tire ii¢) mm arasinda,

3.2.3.2.6. Bigak sapimn genigligi (e): 15+3 (on bes art1 eksi ii¢) mm.

3.2.33.  Cesit-2 Olgiileri

3.2.3.3.1. Bigak agzinm et kalinlhigs (a): 1-2 (bir tire iki) mm arasinda,

3.2.3.3.2. Bigak sapinm uzunlugu (b): 95+15 (doksan beg art1 eksi on beg) mm.

3.2.3.3.3. Bigak boyu (c): 195+5 (yiiz doksan bes art1 eksi beg) mm.

3.2.3.3.4. Bigak a1z genigligi (agzm en genis yerinde) (¢): 162 (on alt1 artz eksi iki) mm.
3.2.3.3.5. Bigak sapmm et kalinhig (d): 7,5-9,5 (yedi virgiil bes tire dokuz virgiil bes) mm arasinda.

3.2.3.3.6. Bigak sapmnm genigligi (€): 10+1,5 (on art1 eksi bir virgiil beg) mm.
4. 'AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME
4.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, alim / ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.
5. DENETIM VE MUAYENELER iCiN NUMUNE ALMA
5.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemi, yiiriirlilkkteki Giiv.K.K.hg Mal

Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul Iglemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.
5.2. Bir defada teslim edilen aym tip ve ayn1 gesit bigaklar bir parti sayilacaktir.

5.3. Gbz, ol ve laboratuvar muayeneleri i¢in alinacak numune miktari Cizelge-1'de
belirtildigi gibi olacaktir.
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6. DENETIM VE MUAYENE
6.1. Genel Hususlar

6.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikkteki Giiv.K.X.11ig1 Mal Alimlari Denetim, Muayene ve
Kabul Islemleri Yénergesi esaslarma gore yapilacaktir.

6.1.2. Muayene esnasinda lizumlu her tiirlii alet, arag, gereg, test ve Slgme cihazi/aleti, sarf
malzemeleri ve dokiimanin yiklenici tarafindan temin edilecegi, yardimeci personel ve ortamin
yiiklenici tarafindan saglanacagi ve muayene masraflarinin (KKTC laboratuvarlarinda yapilamayan
analiz ve test masraflari d&hil olmak iizere) yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

6.1.3. Yiiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullamlacék tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarmin yapildigmna dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi

muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

6.1.4. Muayene esnasinda malzeme, tasarim ve iiretim hatalan sebebiyle meydana gelebilecek kaza
ve hasarlardan yiiklenicinin sorumlu olacaktir.

6.1.5. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmann kalite kontrol test raporlari/test
sonuglar1 veya liriin kalite sertifikasi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamm kurom ve
kurulug laboratuvarlaridan almmigs onayl test/analiz raporlarmdan birisi olacaktir. Belge yiiklenici
tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisydnuna verilecektir.

6.1.6.  Teknik sartnamede istenen taahhiitler, yiiklenici tarafindan yazili olarak muayene -esnasmda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6.2. Yapilacak Muayeneler

6.2.1. Goz Muayenesi: Teknik sartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan gozle kontrol edilmesi
gereken hususlarm muayenesi, istek ve ozellikler bolimiinde uygunlugu belgelendirme ve yazih
taahhiit geklinde yiikleniciden talep edilen hususlar i¢in yiiklenici tarafindan teslim edilen belgelerin
istek ve 6zellik ile uyumlulugu ve gegerliliginin kontrolii yapilacaktir.

6.2.2. Olcii Muayenesi: Teknik sartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan dlcerek kontrol edilmesi
gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu 6l¢ii aleti kullanilarak kontrol edilecektir.

6.2.3. Laboratuvar Muayenesi: Teknik gartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan laboratuvar
test/analizleri ile kontrol edilmesi gereken hususlarm, laboratuvar test/analizleri yapilacaktr.

6.3. Denetim ve Muayene Metotlar

6.3.1. Laboratuvar Muayenesi

6.3.1.1. Korozyon Direnci Tayini: TS EN ISO 8442-2'ye gore yapilacaktir.
6.3.1.2. Saglamhk Tayini: TS EN ISO 8442-2 madde 7.2.2’ye gore yapilacaktrr.

6.3.1.2. Sertlik Tayini: TS 140 EN ISO 6508-1’¢ gore yapilacaktir.

N
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7. YARARLANILAN KAYNAKILAR:

7.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanlifi’mn Kasim 2018 tarih ve TEK.H.:08-167 A
sayih “Sofra Bicagy’ Teknik Sartnamesi.

8. EKLER

8.1. Cizelge-1: Goz, Olgii ve Laboratuvar Muayeneleri Igin Numune Alma Plant,
8.2. Sekil-1: Bigak Olgiim Yerleri.

500 (bes yiiz)'e kadar | 30 (otuz) 2 (iki)
501-1500 (bes yiiz bir tire bin beg yiiz) 60 (altmig) 2 (iki)
1501-3200 (bin bes yiiz bir tire ii¢ bin iki yiiz) . 80 (seksen) 3 (ig)
3201-10000 (ii¢ bin iki yiiz bir tire on bin) 150 (yiiz elli) 3 (g)
10001 (on bin bir) ve tizeri 250 (iki yiiz eili) 4 (dort)

~ Cizelge-1: Gz, Ol¢ii ve Laboratuvar Muayeneleri Icin Numune Alma Plam

— %"\6/7‘
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SARTNAME NO:

TARIH:
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—

KKTC
GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
BOGAZKOY

KASIK
TEKNIK SARTNAMESI
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1. Bu onayh teknik gsartname, yayim tarihinden
itibaren yiirtirliige girer.

2. Bu onayli teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihi Nisan 2028°dir.

3. Bu onayh teknik gartname {izerinde degisiklik

yapilamaz.
4. Bu onayh teknik sartname kapak dahil toplam 5
(bes) sayfadan ibarettir.




1.
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KONU

Bu teknik sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanliginin ihtiyact igin satin almacak

Kasiklarm teknik &zelliklerini, denetim ve muayene metotlarin ve ilgili diger hususlan konu alir.

2.

2.1.
2.1.1.
2.1.1.1.
2.1.1.2.
2.1.1.3.

3.

3.1.
3.1.1.
3.1.2.
3.1.2.1.
3.1.2.2.
3.1.23.
3.1.2.4.
3.1.25.
3.1.3.

GENEL HUSUSLAR
Smiflandirma

Tipler

Tip-1: Cay Kagig1
Tip-2: Yemek Kasig1
Tip-3: Tath Kasig

ISTEK VE OZELLIKLER
Genel istekler
Satin alinacak kagik tipi ve miktari, alum / ihale dokiimannda belirtildigi gibi olacaktir.

Kagiklarda, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

Pas,
Leke,
Catlak,
Delik,
Capak.

Kagik sapimin arka yiiziine pres bask: ile yazilacak hususlar, alim / ihale dokiimaninda

belirtildigi gibi olacaktir.

3.14.

Kagiklarin desenli olup olmayacad: ve desenin gekli konusunda imalat¢1 firmanmin serbest

olacagi hususu alum / ihale dokiimanmda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.5.

Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iligkin hususlar, abbm / ihale dokiimamnda

belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.
3.2.1.
3.2.2.
3.2.2.1.
3222

AT = W

Teknik Istekler

Parlatilmis (polisajly) olacaktir. Bu husus viiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
Boyu, tiplerine gére alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

Tip-1 icin 100+5 (yiiz arty eksi beg) mm,

Tip-2 icin 19610 (yiiz doksan alt1 art1 eksi on) mm,
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3.2.2.3. Tip-3 i¢in 150+10 (yiiz elli art: eksi on) mm.

3.2.3. Sap ucu et kalmmligy, tiplerine gére alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

3.2.3.1. Tip-1 ve Tip-3 i¢in 1,5£0,1 (bir virgiil bes art1 eksi sifir virgiil bir) mm,

3.2.3.2. Tip-2i¢in 2+0,1 (iki art1 eksi sifir virgiil bir) mm.

3.2.4.  Sap genigligi, en genis noktada tiplerine gére alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.4.1. Tip-1icin 12+3 (on iki art1 eksi ii¢) mm,

3.2.4.2. Tip-2 icin 18+3 (on sekiz art1 eksi ii¢) mm,

3.2.4.3. Tip-3 icin 13+3 (on ii¢ arti eksi ii¢) mm.

3.2.5. Sapin, kasifin cukur kismu ile birlestigi en dar yerdeki (bogaz) genisligi, tiplerine gore alt
maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.5.1. Tip-1i¢in 3-5 (ii¢ tire bes) mm arasinda,
3.2.5.2. Tip-2i¢in 4-7 (dort tire yedi) mm arasinda,
3.2.5.3. Tip-3 i¢in 4-6 (dort tire alty) mm arasinda.

3.2.6. Cukur kisminin (govdenin) en genis yerinin genigligi, tiplerine gére alt maddelerde
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.6.1. Tip-1icin 24+2 (yirmi dért art: eksi iki) mm,
3.2.6.2. Tip-2 icin 45+3 (kark bes arts eksi ii¢) mm,
3.2.6.3. Tip-3 i¢cin 3024 (otuz artx eksi diort) mm.

3.2.7. Kagk diiz bir zemine gukur kismu yukari bakacak sekilde yerlestirildiginde sap kismu ile
cukur kisminin birlestigi yerde tiimsek olacaktir.

3.2.8. Korozyon direnci, Ocak 2006 tarihli TS EN ISO 8442-2'de belirtildigi gibi clacaktir.

3.2.9. Kagk, AISI 300 serisi en az 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir. Bu husus,
belgelendirilecektir.

4. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME

4.1.  Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, alim / ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktr.

5. DENETIM VE MUAYENELER ICiN NUMUNE ALMA

5.1. Denetim 've muayeneler igin numune alma iglemi, yiiriirliikteki Giiv.K.K.1ig1 Mal Alimlan
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.

AT =
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5.2. Bir defada teslim edilen aymi tip kagiklar, bir parti sayilacaktir.

53. 25 (yirmi bes) adetten az olmamak iizere, partinin %1 (yiizde bir)’i goz ve 6l¢ii muayenesine
tabi tutulacaktir. 6 (alt1) adet numune (birtakim igin) laboratuvar muayenesine tabi tutulacaktir.

6. DENETIM VE MUAYENE
6.1. Genel Hususlar .

6.1.1. Muayene esnasinda liizumlu her tirlii alet, arag, gerec, test ve Slgme cihazy/aleti, sarf
malzemeleri ve dokiimanm yiiklenici tarafindan temin edilecegi, yardimc1 personel ve ortamm
yiiklenici tarafindan saglanacag) ve muayene masraflarimin (KKTC laboratuvarlarinda yapilamayan
analiz ve test masraflar d4hil olmak iizere) yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.

6.1.2. Yiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarmm yapildigma dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi

muayene esnasmnda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

6.1.3. Muayene esnasinda malzeme, tasarim ve iiretim hatalan sebebiyle meydana gelebilecek kaza
ve hasarlardan yiiklenicinin sorumlu olacaktir.

6.1.4. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmann kalite kontrol test raporlari/test
sonuglan veya iiriin kalite sertifikas: veya akredite edilmig laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulug laboratuvarlarindan almmig onayl: test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Belge yiiklenici
tarafindan muayene esnasmda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6.1.5. Teknik sartnamede istenen taahhiitler, yiiklenici tarafindan yazili olarak muayene esnasmda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6.2.  Yapilacak Muayeneler

6.2.1. G0z Muayenesi: Teknik gartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan gozle kontrol edilmesi
gereken hususlarm muayenesi, istek ve 6zellikler boliimiinde uyguniugu belgelendirme ve yazili
taahhiit seklinde yiikleniciden talep edilen hususlar icin yiiklenici tarafindan teslim edilen belgelerin
istek ve ozellik ile uyumlulugu ve gegerliliginin kontrolii yapilacaktir.

6.2.2. Olcit Muayenesi: Teknik sartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan 6lgerek kontrol edilmesi
gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu 6l¢ii aleti kullanilarak kontrol edilecektir.

6.2.3. Laboratuvar Muayenesi: Teknik sartnamenin 3'iincii maddesinde yer alan laboratuvar
test/analizleri ile kontrol edilmesi gereken hususlarin, laboratuvar test/analizleri yapilacaktr.

6.3. Denetim ve Muayene Metotlar

6.3.1. Laboratuvar Muayenesi

6.3.1.1. Korozyon Direnci Tayini: Ocak 2006 térihli TS EN ISO 8442-2 madde 7.1'e gore
yapilacaktir.

A = s
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7. EKLER
7.1. Yoktur.
8. YARARLANILAN KAYNAKLAR:

8.1. TC MSB Teknik Hizmetler Dairesi Bagkanhgi’min Kasim 2018 tarih ve TEK.H.:08-152 A
sayili ’Kagik’>” Teknik Sartnamesi.
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